
※上記、仕様は性能および機能の改善向上のために予告なく変更することがありますのでご承知ください。 

寸法図 

ＡＥｋ-３０００ Ａ ＡＥｋ-２０００ Ａ 
防音部仕様 

   

                

             

防音周波数範囲                               ３Ｈｚ～２０ＫＨｚ 

機器搭載部寸法                                                                 670×750mm                        

                         

                                                                             

手動によるドア上下開閉方法 

    

機器使用ケ－ブルに合わせた標準加工  

ドア閉時 ： （880×982×1436Hmm）    ドア開時 ： （880×1307×1770Hmm）  

   ＡＥk-２０００ ： 約５８０Ｋｇ                                         ＡＥｋ－３０００ ： 約６５０Ｋｇ    

エンクロ－ジャ内設置機器と電源や外部機器との接続ケ－ブル用クランプの加工を致します。必要本数と
ケ－ブルの直径をお知らせください。 ケ－ブルクランプの直径と接続ケ－ブルの直径が合いませんと外
部から「音」が伝わり、防音効果がそこなわれます。     

名 称 

防 音 方 式 

形 式 

アコースティックエンクロージャ 防音・防振システム 

ＡＥk-2000                            ＡＥk-3000 

 パッシブ多層方式  

機  器  搭  載  盤 アルミハニカム盤・上面板はＳＵＳ４３０使用          アルミニュウム厚板 ６から１０ｍｍ 

ド ア 開 口 寸 法 800mm  

ド ア 開 閉 方 式 

外 形 寸 法 

重 量 

◎ 重 要 事 項 

※ オ プ シ ョ ン 観察窓 ドア正面に防音ガラス窓(Ｗ260×Ｈ210mm)を加工取り付け 

※ 寸 法 変 更 設置機器に合わせて製作いたします 

ケ－ブルクランプ 

※上記、制御周波数範囲の数値は設置振動環境により変化します。 

防振部仕様  ＡＥｋ－２０００  （三次元高性能空気ばね式防振台ＴＤＩのカタログをご参照ください。）  

名 称 

形 式 

防振方式（垂直） 

防振方式（水平） 

固 有 振 動 数 

水 平 維 持 方 式 

エア－供給方式 

空 気 源 

必 要 空 気 圧 

搭 載 可 能 重 量 

防 振 部 重 量 

クリ－ンル－ム対応 

三次元高性能空気ばね式防振システム 

ＡＥk-2000／ＴＤＩ 
ＨＥＲＺオリジナル精密空気ばね 

ＨＥＲＺオリジナルユニバ－サルシステム 

垂直方向１.２～２.０Ｈｚ 水平方向０.７～１.０Ｈｚ 

メカニカルオ－トレベルセンサ３ケによる 

空気源より自動供給 

エア－コンプレッサ－又は窒素ガスボンベ 

０.２～０.２５ＭＰａ 

１２０Ｋｇ（エンクロ－ジャ内均等負荷時） 

約２２０Ｋｇ 

レベルセンサの集中排気は別途お見積り 

※空気源はお客様にてご用意ください。当社では低騒音型エア－コンプレッサ－を取り扱っておりますのでご用命ください。  

※空気源から本システムまでのエア－チュ－ブは５ｍが標準付属品です。                                  
空気源とエア－チュ－ブの接続はお客様にてご用意ください。 （エア－チュ－ブの内径は４ｍｍ、外径は６ｍｍです。） 

※本システムは重量物ですから堅牢な床に設置してください。 

防振部仕様  ＡＥｋ－３０００  

名 称 

形 式 

アクティブ微小振動制御システム 

ＡＥk-3000／ＴＳ 

防 振 方 式 ８軸６自由度 

防 振 方 向 垂直・水平（Ｘ・Ｙ）・それぞれの回転方向 

制御周波数範囲 全方向０.７Ｈｚ～１００Ｈｚ（１００Ｈｚ以上はパッシブ） 

搭 載 可 能 重 量 ～１００Ｋｇ  

４００×４５０ｍｍまたは５００×６００ｍｍ 搭 載 盤 面 積 

（アクティブ微小振動制御システムＴＳのカタログをご参照ください。）  

水 平 維 持 方 式 自動方式 
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・ ・ ・ アコ－スティックエンクロ－ジャ防音・防振システム 

ヘ ル ツ 株 式 会 社 

  測定環境の創造 

防 

振 

音 

防 

神奈川県横浜市神奈川区栄町５番地１ 横浜クリエ－ションスクエア（ＹＣＳ）１８階                
ＴＥＬ：０４５－４５０－２２１１ ＦＡＸ：０４５－４５０－２２２１          

※ アクティブ微小振動制御システムのデモンストレ－ションのお問い合わせは、下記にご連絡ください。 

ヘ ル ツ 株 式 会 社 

 ｅ-ｍａｉｌ：ｓａｌｅｓ＠herz-ｆ.co.jp  ＵＲＬ：www.herz-f.co.jp 

営 業 ご 案 内 
● 振動対策     大形空気ばね式防振台 

              超高性能三次元空気ばね式防振台 

              アクティブ微小振動制御システム 

● 空気擾乱対策  アクリル製ブース 

● 音響対策     アコースティックエンクロージャー 

 

● 測定業務     振動測定・音響測定 
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最適な測定環境を実現 

ＡＥｋシステムは、日常的に聞こえるさまざまな音響を対象
に、高度な防音技術によって音響障害と振動傷害を防ぎ
ます。ＡＥｋに防振機能を融合してシステム化することに
よって、防音と防振を一元化しました。振動対策は、お客
様の使用する機器と研究室や生産現場等の振動環境に
応じて、三次元高性能空気ばね式防振台ＴＤＩやアクティ
ブ微小振動制御システムＴＳまたはＡＶＩとの組み合わせ
などの選択ができます。 

ＡＥｋシステムは、音響において人間の可聴範囲外の超低
周波３Ｈｚから１０ＫＨｚまで、または２０ＫＨｚまでの防音を行
います。     

高い防音性能と広い防音周波数範囲 

ＡＥｋシステムは、当社で開発されたまったく新しい防音法
に基づいています。開発コンセプトは「走査型プロ－ブ顕
微鏡に成り変って考える」です。人間が主役では高い防音
性能は望めないとの認識から開発が進められました。           

ＡＥｋアコ－スティックエンクロ－ジャ防音・防振システム 

ＡＥｋシステム          
ドア開（非防音）の時の画像 

ＡＥｋシステム            
ドア閉（防音）の時の画像 

標準仕様によるＡＥｋ正面の音響伝達率の例 
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最適な防音効果・・・構造解析と音響調査 

超精密技術の進歩によって、「走査型プロ－ブ顕微鏡」に代表される機器が多くの産業分野で使用されています。「測定環境の創造」を
標榜している当社では、１９９２年から超精密機器の音響による影響の大きさを認識して「ポット型アコ－スティックエンクロジャ」の開発
に着手しました。その後、大気中走査型プロ－ブ顕微鏡の音響特性や振動特性の情報を得て、３Ｈｚという超低周波から、最近では２０
ＫＨｚまでの広い周波数範囲において優れた防音効果を持つ防音システムを開発しました。防音において質量の法則と透過損失の最適
性を求める過程で、エンクロ－ジャの構造や防音材や防振材や制振材の最適な利用法を定義し、高周波騒音対応型と低周波騒音対応
型およびエンクロ－ジャ内の２次音声（エンクロ－ジャの外壁を透過した低周波音響）の減衰に成功しました。ＡＥｋアコ－スティックエン
クロ－ジャは音響特性のみならず振動特性および振動－音響の連成にも検討を加え、様々な条件を与えて、防音構造を解析しました。
（左下、解析例） ＡＥｋアコ－スティックエンクロ－ジャが対象とする音響は、日常、聞くことのできる電話の呼び出し音・人々の話し声・エ
レベ－タの昇降音・バイクや車両の走行音・研究所や工場における建物の内部騒音と建物の外から伝わる外部騒音等々「音」は、超精
密機器に音響障害をもたらす源としても過言ではありません。一般的な静かな研究室・比較的静かな生産現場・工場内のクリ－ンル－
ムの音圧レベルを示します。 （右下、音圧レベル測定例） 

防音構造の最適性をさぐるためのモ－ダル解析の例 

１次モ－ド １次モ－ド １次モ－ド 

３次モ－ド ３次モ－ド ３次モ－ド 

６次モ－ド ６次モ－ド ６次モ－ド 
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―：ボックス外

―：ボックス内

ヘルツは、音響周波数を次のように分類しています。                                                                                                                    
２０Ｈｚ以下・・・超低周波    ８０Ｈｚ以下・・・低周波            
８０Ｈｚ～８００Ｈｚ・・・中周波  ８００Ｈｚ以上・・・高周波                                         
これら四つの周波数ブロックのうち、特に超低周波から中周波の
ブロックにおいて驚異的な防音性能を発揮します。 
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低周波音構造と従来構造の比較
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2次音声の共鳴

最適な防音効果・・・共鳴振動対策 

従来、防音対策は単一の防音材や防振材によって造られてきました。中周波から高周波帯域の音響に対しては防音効果を果たすこと
がありましたが、透過力の大きな超低周波や低周波には効果が薄く、特に透過音（共鳴振動）には防音の期待は持てませんでした。当
社では共鳴振動対策の研究を行い、デ－タにあるように効果的な対策を施すことに成功しました。 

共鳴振動
（２次音声） 

外部音 
（１次音声） 

減衰されない
透過共鳴音 

減衰された
透過共鳴音  外部音  

（１次音声） 

エンクロ－ジャ エンクロ－ジャ 

ヘルツは収納機器に最適な形状のＡＥｋシステムを製作いたします。 

お客様仕様によるＡＥｋ正面の音響伝達率の例 

 

            

防 音 効 果 の 例 

アクティブ微小振動制御
システム  ＴＳ 

高性能三次元空気ばね式防振台 ＴＤＩ 

生産工場クリーンルームの環境音
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比較的静かな生産現場の音圧レベル

異なった環境の音圧レベル測定例 

前 面 

共鳴振動
（２次音声） 

超低周波音対応型の防音概念図 高周波騒音対応型（従来型）の防音概念図 

超低周波 ２０Hz以下 

低周波 ８０Hz以下 

中周波 ８０Hz～８００Hz 

高周波 ８００Hz以上 

・・・約－４５dB（０.５６%） 

・・・約－４５dB（０.５６%） 

・・・約－４０dB（１.０%） 

・・・約－４５dB～－６５dB 

   （０.５６%～０.０３%） 

このデータが示す通り３Hzの 

超低周波から１０kHzの 

高周波まで全周波にわたり 

ほぼ均一した防音性能を 

維持しています。 

は、AEK標準仕様の 

防音性能を表しています。 

は、お客様から指定された 

室内の大きさで、最高の 

防音性能を求められたと 

きの防音データです。 

は、AEKの外の音圧 

レベルです。 

は、AEKの中の音圧
レベルです。 

  ２１世紀のナノテクノロジー（次世代半導体に代表される情報関連技術、遺伝子医療などの生命科学に関する技術、原子や分子レベ 
ルで加工する超微細加工技術、原子や分子の操作によって創り出す新材料などの創生技術）は、技術開発はもとり生産技術の分野まで 
ますます先鋭化する技術になっています。ナノテクノロジーの開発やその技術を利用する生産に最も求められる技術は測定環境を構築 
する技術です。測定環境は、振動・音響・電磁波・温度・空気擾乱などが測定環境の阻害要因として挙げられます。特に、振動と音響は 
阻害要因の筆頭に位置します。AEKアコースティックエンクロージャ防音・防振システムは超精密機器に障害を及ぼす有害な音響と 
振動を効果的に防止します。特に、AEKアコースティックエンクロージャ防音・防振システムを構成する「先進のアクティブ微小振動制御 
システム TSシリーズ」は、21世紀のナノテクノロジーを支える防振基盤技術として、今日の技術開発と測定評価および未知の科学技術 
の創造と発展に貢献します。 

 
 

超低周波 ２０Hz以下 

（５.６%～０.５６%） 

低周波 ８０Hz以下 

中周波 ８０Hz～８００Hz 

高周波 ８００Hz以上 

・・・約－２５dB～－４５dB 

・・・約－４５dB（０.５６%） 

・・・約－４０dB（1.０%) 

・・・約－４５dB～－６５dB 

   （０.５６%～０.０３%） 


